CSN EN ISO 9001:2009

NAVOD PRO OBSLUHU A UDRZBU

EcoGun 256

strikaci pistole MIX

ZARIZENT JE URCENO PRO PROFESIONALNI POUZIT. PRED UVEDENIM
DO PROVOZU SI NEJDRIVE PROSTUDUIJTE TENTO NAVOD.

PRI NESPRAVNE OBSLUZE STRIKACI PISTOLE MOZE DOJIT K VAZNEMU
PORANENI OBSLUHY CI POSKOZENI ZARIZENI.
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EcoGun 256

BEZPECNOSTNI PREDPISY

Strikaci pistoli je tfeba vzdy pri preruseni prace zajistit. Nikdy pistoli
nesmérovat na sebe nebo na jinou osobu, stiikaci proud mize byt
velmi nebezpecny. Nikdy nesahejte prsty nebo rukou do stfikaciho
paprsku primo u usti trysky.

: UPOZORNENI

Pri poskozeni pokoZzky NH nebo redidlem ihned navstivte Iékare pro rychlou .
odbornou lékarskou pomoc. Informujte Iékare o druhu pouzité NH nebo druhu :
. fedidla, které zranéni zpGsobilo. :

Pro bezpecnou a kvalitni praci je tfeba zabezpecit nasledujici:
Pistole musi byt pfi demontazi trysek a pfi preruseni prace vzdy
zajisténa, aby nemohlo dojit k Zzadnému nepredvidanému uvedeni
do cinnosti.

Pri Cisténi pistole je treba bezpodminecné zabranit, aby bylo strikano
v uzaviené nadobé.

Proud barvy uzavre zpétnym odrazem v nadobé vzduch a tim vytva-
Fi v uzavireném zasobniku explozné vybusnou smés plynu/vzduchu.
Zejména nebezpecné je to pri zpracovavani NH s bodem vzplanuti
do 21°C.

Maximalni provozni tlak vysokotlakého zafizeni musi byt nizsi nebo
shodny s maximalnim tlakem uvedenym pro strikaci pistoli a to samé
plati i pro vysokotlaké hadice a trysky.

Pfi zahajeni prace zkontrolujte zda je zafizeni uzemnéno z ddvodu
zajisténi elektrostatického svodu naboje vznikajiciho pfi strikani.
Ackoliv vznika pri stfikani metodou Mix jen velmi maly rozstrik, neni
tento zanedbatelny a pracovnik by mél mit stale k dispozici dychaci
masku. Aby se predeslo nemocem z povolani, je pfi pfiprave, zpra-
covani NH a cisténi zarizeni nutno dodrzovat predpisy vyrobce ke
zpracovani pouzitych NH a &isticich prostfedkd, zejména je nutné na
ochranu pokozky a dychacich cest pouzit ochranny odév, rukavice,
krém na ruce a dychaci masku

: VSichni pracovnici, ktefi jsou obsluhou a Gdrzbou zafizeni povéreni, musi byt
: prokazatelné seznameni s bezpecnostnimi predpisy a s navodem pro obsluhu a :
. Udrzbu zafizeni. 1

nou hodnotu dle NV 272/2011 Sb..




EcoGun 256

POUZITI

Pistole EcoGun 256 je urCena pro vysokotlaké kombinované (Mix)
rozprasovani aplikovanych materiald.

Pri pracovnim postupu je NH rozpraSovana pod vysokym tlakem
30+250 bard. Pfidavny vzduch pro rozpradovani o tlaku 0,5 - 4 bary
vytvari meékky strikaci proud, ktery usnadnuje prekryvani v okrajo-
vé oblasti znamé pfi airless strikani. Vyuzitim regulace tvarovaciho
vzduchu lze upravit velikost nastrikového obrazce ¢astecné dle veli-
kosti stfikaného predmeétu.

Pfednosti postupu pfi stiikani kombinovanym (Mix) zptsobem u pis-
tole EcoGun 256:

» velké mnozstvi natérové hmoty nanesené jednim nastfikem

mala tvorba rozprachu (strikaci mlhy)

Sirokd oblast stfikanych materidld véetné vysokoviskoznich lazur
» moznost zmény tvaru paprsku pfimo na strikaci pistoli

M

M

~

RozsAH POUZITI PRO STRIKANE MATERIALY

Pistole EcoGun 256 odolava béznym rozpoustédlovym natérovym
hmotam, vodou reditelnym natérovym hmotam, penetracnim hmo-
tdm a moridlim. Zakladni odolnost pistole EcoGun 256 je ddna po-
uzitym materidlem privodu natérové hmoty. Celd materialova ces-
ta pistole je vyrobena z nerezu, chemicka odolnost je dana tridou
nerezovych casti dle DIN a je oznaCovana AISI 304. Tésnici prv-
ky, prichazejici do styku s aplikovanym materidlem jsou z modifi-
kovanych plastl (PTFE, PE-UHMW, POM), uzaviraci ventil (kuli¢ka
a sedlo ventilu) z karbidu wolframu. Pracovni prostfedi IE 72 dle
CSN EN 60721-3-7.

TECHNICKE PARAMETRY

Max. vstupni rozprasovaci tlak vzduchu .................... 4 bary
Max. provozni tlak aplikovaného materidlu.............. 250 bar
Max. tlakova odolnost ......cccvviiiiiiiiiic 310 bar
Spotreba tlak. vzduchu (pfi 3 bar) .................. 9+14 Nm3/h
Mnozstvi aplikovaného materialu ............. dle pouzité trysky
Napojeni vzduchuU ........coviviiiiiiiiiieien, hadice PU 8,0x6,0
Napojeni aplikovaného materidlu ........................ M 16x1,5
Hmotnost (dle pouzitého privodu).......c.cccvvuennenn. 588+653 g
Hluénost zarizeni — akusticky tlak

- rozprasovaci tlak vzduchu 1,5 bar.................... <85 dB(A)
- rozprasovaci tlak vzduchu 2,5 bar.................... <90 dB(A)
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OBSLUHA A UVEDENI DO PROVOZU

PRIPRAVA NA PROVOZ

Napojte hadice pfivodu ma-
terialu (H) a privodu vzdu-
chu (I). Zahajte provoz s
nizkym tlakem aplikované-
ho materidlu. Nyni stisk-
néte packu (F) a postup-
né budete zvySovat tlak,
pak otevrete rozprasovaci
vzduch (I) max. 1-2 bary
do té doby, nez dsahnete
poZzadovaného nastrikove-
ho obrazce (viz. obr. str
15).

Tim mate nastaveny opti-
malni podminky pro zahaje-
ni prace. Regulaci tvarova-
ciho vzduchu (E) nastavite
vhodnou Sifi stfiku.

FUNKCE PISTOLE

- Tryska
- Hubice
- Télo pistole

TOTMMOO®>

hubice

- Bezpecnostni pojistka

- Regulace tvarovaciho vzduchu

- Pac¢ka pistole (spoust)

- Pfivod - varianty (Standard, MF, B)
- Otoc¢né Sroubeni (spojka) materialu

regulace Sife
nastriku

regulator

bezpecnostni -
pistole

. pojistka regulator
D Cerpadla
privod
vzduchu

A Ol for
vysokotlaky -'. u_. ‘

filtr >

i

odtlakovaci
modul

pfivod

. pfivod vzduchu
materialu

do zafizeni

Schéma zapojeni pistole EcoGun 256
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I - Otocny privod vzduchu

Stisknete-li packu (F), otevie se nejdrive vzduchovy ventil a roz-
prasovaci pridavny vzduch zacne proudit do hubice (B). Ventil pro
NH bude otevren pri plném stisknuti packy (F). Mnozstvi vzduchu
k tvarovani Sire striku (paprsku) bude nastaveno pomoci regulace
tvarovaciho vzduchu (E). Zabezpeceni pistole proti samovolnému
spusténi je reSeno bezpecnostni pojistkou (D), kde pfi preklopeni
do vodorovné polohy (pri pohledu ve sméru strikani) je blokovana
packa pistole. V dobé, kdy se s pistoli nepracuje, umoznuje zavésny
hacek zavéseni na vhodny drzak umistény napr. na sténé strikaci
kabiny.

Aplika¢ni material se napoji na oto¢né sroubeni (H) zvoleného privo-
du (G), vzduch na otocny privod (I).

MONTAZ VYSOKOTLAKE TRYSKY

Sejméte vzduchovou hubici (B), ktera ma otoc-
nou upevnovaci matici. Do vzduchové hubice
(B) nasadte trysku (A), dodrzet polohu koliku
trysky a drazky hubice a peclivé nasroubujte
na pistoli. Pfed dotazenim nastavte pozadova-
nou polohu stfiku. Nedodrzeni tohoto po-
stupu ma za nasledek vniknuti tlakového
aplikac¢niho materialu do vzduchovych kanalti a moznou ha-
varii pistole.

PRivOD APLIKOVANEHO MATERIALU

Strikaci pistole ma variantni privod materialu:
» PFivod I. (P I.) neni opatren vnitfnim filtrem.

» PFivod II. (P II.) ktery ma maloplosny filtr, pristupny
po odSroubovani Sroubeni (51). Filtr je vyménny a
dodava se v provedeni G100(mesh) s privodem a
G200 v prislusenstvi.

» PFivod III. (P IIIL.) jehoz velkoplosSny filtr je
pristupny po odSroubovani Sroubeni (54) Ize vyjmout
vlozku filtru (56). Tato vlozka je vyménna a je mozno
ji dodavat ve velikosti 50, 100, 200 mesh (udava
pocet ok na jeden palec). V tomto provedeni privodu
je dodavano sitko 100 mesh, v prislusenstvi 200 mesh.
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B , VELIKOST
EKVIVALENTNI OBJEDNACH L, ,
- FILTRACNIHO siTA BARvA VisKoziTA
VELIKOST TRYSKY ¢isLo
MESH

0,015+ 0,023 301 008 50 (300 pm) bil& velkd
0,011 + 0,017 301 010 100 (149 pm) Zluta stredni

< 0,011 301 011 200 (74 pm) cervena nizka

U v8ech pfivodd aplikovaného materidlu je zabudovana oto¢na spoj-
ka (51), kterd umoznuje pootaceni hadice pripojené k pistoli a tim i
usnadnuje manipulaci pfi praci.

Dle potreby provadéjte denni cisténi, pripadné cCisténi pri prechodu
na jiny material.

SERIZENI PISTOLE

Pfi dodrZovani zakladnich pozadavkl Udrzby nepotfebuje pistole
béhem provozu serizeni. Kazda pistole je z vyrobniho zavodu sefrize-
na a zastfikdna. Pfi demontazi a montazi z divodl vymény opotte-
bovanych dilcd je tfeba zkontrolovat sefizeni nasledujicich prvki:

PoPISs FUNKCE A SERIZENI UzAVERU MATERIALU (UzAVIRACiHO
VENTILU)

Ventil se sklada z télesa (4) s karbidovym sedlem, uzaviraci jehlou
256 (3) a ucpavkového kompletu N (6). Uzaviraci jehla (3) procha-
zejici ucpavkovym kompletem je nasroubovana v jehle SMZ (21)
dotlacovana pruzinou (20) do sedla télesa ventilu (17). Pro sprav-
nou funkci ventilu je nastavena vile 1,5 mm mezi vlozkou tlumici a
opérkou jehly pri zatlacené jehle do télesa na doraz.

VYMENA UCPAVKOVEHO KOMPLETU JEHLY

Vymeéna se provadi v okamziku, kdy dojde k netésnosti a Uniku mate-
arialu. Demontujte prevle¢nou matici (12), hubici (10) s tryskou (2),
dale vysroubuijte téleso (4) s manzetou (5). Pak nasleduje demontaz
uzaviraci jehly (3) pomoci klice montazniho, k pridrzeni jehly SMZ
(21) pouzijte kli¢ univerzalni.
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Uzaviraci jehlu (3) vyjméte vytazenim ven z pistole smérem dopredu.
Nasledné sejméte pojistny krouzek (7) a ucpavkovy komplet (6)
vytlacte z pistole smérem dopredu.

Po o¢i&téni vnitini &asti pistole od zbytkd aplikovaného materidlu a
vlozeni nového ucpavkového kompletu (6) tento zatlacte obracenym
klicem montaznim na doraz (pozor na poskozeni tésnicich ,,O" krouz-
kd), zajistéte v pistoli pojistnym krouzkem (7) a provedte zpétnou
montaz. Doporucuje se pri vymeéné ucpavkového kompletu (6) vymeé-
nit také uzaviraci jehlu (3), protoze v misté styku s tésnicim britem
ucpavkového kompletu mdZe byt patrné opotiebeni, které by mélo
za nasledek rychlejsi opotrebeni nového kompletu. Montaz provedte
opacnym postupem popsanym v predchozim odstavci.

BEZPECNOSTNI POJISTKA

Bezpecnostni pojistka (30) umoznuje pri preruseni prace, preklo-
penim do vodorovné polohy, zamezeni pohybu packy (13) a zdvihu
jehly, tim i vytoku materialu z trysky. Preklopenim do svislé polohy
se pistole odjisti a pripravi k provozu.

UDRZBA A CISTENI

Zajistéte uvolnéni tlaku v pistoli (odtlakujte). Pouzivejte jen Cistici
prostfedky doporu¢ené vyrobci aplikovanych materiald.

: UPOZORNENI

. Nestrikejte v uzaviené nadobé (nebezpedi tvorby vybusné smési plyn/vzduch)
i Celou pistoli nevkladejte do ¢isticich prostfedkl, mohlo by dojit k poskozeni

: funkce!!!

Dojde-li béhem strikani k ucpani trysky pistole, zajistéte pistoli bez-
pecnostni pojistkou proti samovolnému spusténi, potom Ize uvolnit
matici hubice, trysku vyjmout a vycistit.
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ZASADY PRO CISTENI A UDRZBU

DENNE

Po skonceni pracovni smény pistoli bez trysky a hubice vydistite pro-
plachnutim Cistym rozpoustédlem (doporucenym vyrobcem aplikova-
nych materiald tlakem max. 40 bar) recirkulaci do otevfené nadoby
Cerpadla provedte odstranéni zbytkd materidlu. Obdobné vycisténi je
nutno provést pri prechodu na jiny material béhem pracovni smény.
Pecllivé vycistéte hubici a trysku od zbytkd materialu.

Trysky maji vlastni ¢ast z tvrdokovu, proto se nesmi Cistit ostrymi
kovovymi predméty, aby nedoslo k vyldamani funkcni ¢asti.

Vlastni vysokotlakou trysku je zapotrebi udrzovat v dokonale cistém
stavu, jediné tak si zabezpecite trvalou kvalitu pfi vlastnim strika-
ni, proto doporucujeme vlozit trysku do vhodného rozpoustédla tak,
aby se veskeré zbytky aplikovaného materidlu rozpustily.

Télo pistole a pouzitou hubici Cistéte Stétcem.

. UPOZORNENT :
: Pistoli drzte smé&rem doll nebo vodorovnég, Eistici prostfedek nesmi vniknout do:
vzduchovych kanall, mohlo by dojit k pogkozeni funkce. 3

Po kazdém vycisténi pistole proved-
te promazani uzaviraci jehly cca 1 kap-
kou mazivem - 32 PMid. ¢. (912 938)
dle vyobrazeni. Prodlouzite tak zivotnost
ucpavkovych mechanizmd.

Pravidelné C(istit filtracni sitko privodu
materialu, prip. filtru hadicového, hlav-
né pri ukonceni prace nebo pri zméné na
jiny aplikac¢ni material.

DOLEZITE ZASADY PRO KVALITNI FUNKCI

» Volba trysky a hubice podle typu aplikovaného materialu a velikosti
predmétu (ve specidlnich pozadavcich doporucujeme obratit se
na obchodné technické sluzby vyrobce).

» Upraveny vzduch pro strikani (bez necistot, vody a oleje - dokonale
filtrovany).

» Filtrovana natérova hmota vodné viskozity a bez necistot (dodrzujte
a Fidte se predpisy vyrobcl aplikovanych materialQ).

» Dobre pripravena (vycisténa a udrzovana) strikaci pistole.

» Dodrzet doporucené tlaky vzduchu pro strikani.

10
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PRISLUSENSTVI DODAVANE SE ZARIZENIM

PocCET
Pozice NAzev KUsUO
60 Hacek pistole 1 pro zavéseni pistole na strikaci kabinu
61  KIli¢ univerzalni 1
62  Kli¢ montazni 1
63  Kartac na cisténi 1
64  Filtr 200M 1 dodava se pouze s privodem III.
65  Filtr NH-G200 1 dodava se pouze s privodem II.
66  Sada krouzkd 1

@)

. E-SHOP
: Pro objednavani nahradnich dil& mZete vyuZit i internetovy
: obchod, kde je mozné objednat:

eshop.durr-cz.cz

» nahradni dily
» spotrebni material
» prislusenstvi

11
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ZKOUSENI VYROBKUO

»

U kazdé pistole je provedena funkéni a tlakova zkouska ve vyrobnim
zavodeé.

BALENI VYROBKUO

»

Podle jednotlivych dilG dodavky.

ZARUCNI PODMINKY

»

viz. servisni prirucka

ZARUKA SE NEPOSKYTUJE

»

»

»

»

Pfi mechanickém poskozeni nebo pri hrubém zachazeni s
vyrobkem.

PFi po&kozeni, opotifebovani nebo porude zplsobené nespravnou
& neadekvatni Udrzbou, abrazi, korozi & pouzitim jinych dild a
materiall neZ od vyrobce.

PFi nedovoleném nebo neodborném zasahu do zafizeni.

Zaruka se nevztahuje na dilce spotiebniho charakteru jako jsou
napriklad tésnici prvky, pruziny, jehla, uzaviraci ventil a tryska, u
nichz je opotrebeni zavislé na abrazivnich vlastnostech aplikované
hmoty, tlaku a dalSich okolnostech.

LIKVIDACE

Po ukonéeni Zivotnosti dilct resp. pistole je mozno po vycisténi ode-
vzdat do tridéného odpadu. 5
Obalové materidly vyrobku (K.¢. 200101 viz. vyhlaska MZP ¢.
381/2001 Sb.) likvidujte jako smésny komunalni odpad. Pouzity
papirovy obal odevzdejte do oddéleného sbéru.

12



APLIKACE NATEROVYCH HMOT

ZASADY APLIKACE

PFi vlastni aplikaci je potfebné drzet pistoli kolmo ke stfikané plo-
Se.Optimalni_vzdalenost pistole od stfikané plochy by méla byt
25 - 30 cm. Cim je pistole blize k plose, tim je nutno provadét rych-

VvIv.

vznik mlziny a nepravidelny (fidky) nanos natérové hmoty.

y

B SPRAVNE
NN

Y MY

NI AN AN

CHYBNE

Vlastni aplikaci za¢indme mimo pfedmét a je nutné zmacknout spoust
pistole az kdyz je ruka v pohybu, pohyb ukonéime az po uvolnéni
spousté. Pohyb pistole ma byt vzdy delsi, nezli je rozmér strikané-
ho pruhu. Pistoli stfikat rovhomeérné pruhy zleva doprava a naopak.
Dalsi vrstvu aplikujeme k¥izovym zplsobem (shora dold a naopak).
Pistoli vést rovnomérnym pohybem paralelné s aplikovanou plochou,
aby bylo dosazeno dobrého kryti a aby strikana vrstva byla po celé-
plose ve stejné tloustce.

DODRZUJTE STEJNOU VZDALENOST PRI POHYBU SPATNY POHYB - NEROVNOMERNY NASTRIK

Dodrzovani konstantni rychlosti nanaseni, vzdalenosti od predmétu
a stejnomé&rné prekryti vrstev vede k nejlepsim vysledkdim. Aby byla
natérova hmota co nejefektivnéji rozprasena, je potfebné nastavit
spravny tlak a velikost trysky v zavislosti na konzistenci stfikané
hmoty. Zasadou je nastavit co nejmensi potrebny tlak, ktery jesté
zabezpedi dobré vysledky.

EcoGun 256
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ZAVADY NA NASTRIKANE PLOSE

PoMERANCOVA KURA

,Berankovity" vzhled povlaku pfipominajici na povrchu pomeranco-
vou klru. Kapky se usazuji pFili§ suché a pFili§ velké. Proto se nemo-
hou rozprostfit na povrchu a spojit tak, aby vytvofily kontinualni
povlak.

Mozné zplsoby odstranéni zavady:

» zfedit trochu vice s tézSimi rozpoustédly, aby kapky dosahovaly
povrchu méné suché

v v/

» stFikat z bliz&i vzdalenosti od predmétu (ze stejného ddvodu)
» pouzit jemnéjsi (mensi) trysku a zvysit tlak na Cerpadle za Ucelem
jemnéjsiho nastriku

ZACLONY

Natérova hmota stéka v pramincich nebo pasech po dilci. Kapicky

byly naneseny pfili$ ,vIhké" rozpoustédlem a v pfilis velké tloustce.
Mozné zplsoby odstranéni zavady:

» pouzit lehéi rozpoustédla, aby se vétsi ¢ast z nich vyparila béhem
strikani

» aplikaci provadét z ponékud vétsi vzdalenosti, aby kapky mély
vice ¢asu k vyparovani

» nanaset postupné po nékolika minutach tenké vrstvy, aby bylo
usnadnéno vyparovani rozpoustédel, obsazenych v predchozich
vrstvach

» nestrikat v kruhovém oblouku

» méne redit

» snizit tlak na cerpadle nebo pouzit mensi trysku za ucelem snizeni
spotreby aplikovaného materialu

» zvetsit &ifi paprsku pouzitim trysky stejného prifezu o vétsi Sifi
striku

» zvySit tlak pridavného vzduchu pro usnadnéni vyparovani
rozpoustédel pri strikani
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TVAR SPRAVNEHO PAPRSKU

Boc¢ni ohraniceni paprsku nema byt pfilis ost-
ré, okraj stfiku ma byt uvolnény, aby pfi dal-
§im prlchodu stfikaného materidlu mohl byt
snadno prekryt.

Nejprve paprsek otestujte na vhodné plose.
Tvar nastriku by mél byt pravidelny.

NESPRAVNY TVAR PAPRSKU MoZNA PRICINA ODSTRANENi ZAVADY
Vytvorené body mimo  » Vychozi nastfikovy paprsek

hlavni paprsek, pri bez pfidavného vzduchu,

vlastni aplikaci ma resp. nedostatecny pfivod

paprsek pruhy aplikovaného materialu:

otevrete privodni vzduch

¥

» uzavieny privodni vzduch »

» nizky tlak materialu » zvyste tlak materialu

» viskozita materialu velka » snizte viskozitu (ziredte
(husty) material)

» nevhodny material nevhodny » zvolte mensi trysku
pomér tlaku materialu a » zvyste tlak pfidavného
vzduchu vzduchu

¥

¥

¥

¥

¥

Nastrik ve tvaru » Nedostateény pfivod
osmicky, malo materialu:
materialu ve stfedni

casti nastriku

nizky tlak materialu » zvyste tlak
viskozita materidlu velka » snizte viskozitu (zredte
(husty material nevhodna aplikovany material)

¥

»

¥

¥

»

¥

tryska » zvolte mensi trysku
» nevhodny pomér tlaku » snizte tlak prid. vzduchu,
materidlu a vzduchu ¢i zvyste tlak materidlu
nebo upravte tvarovacim
vzduchem

Nastrik je
nepravidelny, sto¢eny

¢astecné ucpany otvor trysky vydistit trysku

tryska opotrebovana vymenit trysku

znecisténé vzduchové otvory omyt Stétcem v

hubice rozpoustédle a
profouknout vzduchem,
zbytky materialu
odstranit

¥

»

¥

¥

»

¥

¥

»

¥
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NESPRAVNY TVAR PAPRSKU

MoZNA PRICINA

ODSTRANENI ZAVADY

Paprsek je pfrilis uzky,
c¢asem se zuzuje

X

X

X

X

opotifebovana tryska, zvysené
vystiikané mnozstvi

velka viskozita materidlu
(husty material)

velka tryska

nevhodna filtrac¢ni sita (pfilis
jemna sita)

X

X

X

X

vymeénte trysku

zvyste tlak materialu,
nebo snizte viskozitu
pouzijte mensi trysku
pouzijte hrubsi filtraéni
sita

Paprsek je
nepravidelny, v
Uvratich se zuzuje

nizky tlak aplikovaného
materialu

velka tryska

nevhodna filtracni sita
(prilis jemna sita)

velka viskozita materialu
(husty material)

zvyste tlak materialu
pouzijte mensi trysku
pouzijte hrubsi filtracni
sita

zvyste tlak materialu,
nebo snizte viskozitu
(zfedte material)

16



ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

EcoGun 256

PoRUCHA

PRicINA

ODSTRANENT

Nedostatecny vykon
pfi strikani

»

X

X

malé mnozstvi aplikovaného
materialu

ucpana filtrac¢ni vlozka v télese
privodu materidlu v pistoli,
filtru hadicovém nebo ve
vysokotlakém filtru u zarizeni

Castecné ucpany otvor trysky

» pouzit vétsi trysku

» cely systém odtlakovat, filtr
(vlozku) vyjmout a vycistit
nebo pouzit novy, pfipadné
vymeénit za vlozku s vétsSim
okem

X

trysku vycistit nebo pouzit
jinou

Spatny obraz
nastriku

¥

¥

¥

X

X

X

¥

nizky tlak aplikovaného
materialu

nizky tlak rozprasovaciho
vzduchu

velka tryska
Castecné ucpana tryska

ucpany néktery otvor v hubici

$patné volend hubice VUi
trysce

vysoka viskozita nanaseného
materialu

na Cerpadle zvysit tlak
aplikovaného materialu

¥

zvysit tlak vzduchu

¥

¥

zvolit mensi trysku

trysku vycistit

X

X

otvory opatrné vydistit,
pripadné hubici vyménit

pouzit spravnou hubici

X

nanaseny material ziedit
dle doporuceni vyrobce

4

Netésny vzduchovy
ventil

¥

poskozena kuzelka
vzduchového ventilu (4)

¥

vymeénit kuzelku
vzduchového ventilu

Netésnost
ucpavkového
kompletu (6)

¥

opotiebeny ucpavkovy
komplet (6) nebo jehla (3)

ucpavkovy komplet i jehlu
vymeénit za nové

¥

Pistole pomalu
uzavira jehlovy ventil
(dostfik), pripadné
neuzavira uplné

¥

Spatné provadéna udrzba -
Cisténi, v predni Casti pistole
jsou zbytky zatvrdlého
materialu, které brani pohybu
jehly

¥

opatrné demontovat
jednotlivé Casti ventilu,
vydistit ve vhodném
rozpoustédle

»

v

poskozeny jehlovy ventil -
Spicka jehly (3) nebo téleso
komplet (21)

» poskozené dily vymeénit

17
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SPECIFIKACE DIL0O

PocCeT
Pozice NAzev IDENTIFIKACNI CisLo KUsU
1 Télo pistole EcoGun 256 Nedodava se -
2% Vysokotlaka tryska Specifikace dle tabulky 1

Nysokotlaké trysky MIX"

3 Uzaviraci jehla 256 906 901 1
4 Téleso ventilu 256 913 929 1
5 Manzeta V" 806 711 1
6 Ucpéavkovy komplet ,N* 906 781 1
7 Krouzek pojistny 117 026 1
8 Krouzek , O" 105 156 1
9 Krouzek , O" 105 081 1
10 Hubice 806 746 1
11 Krouzek treci 805 829 1
12 Matice previec¢na MIX 806 785 1
13 Packa 806 508 1
14 Hridelka pro packu 806 815 1
15 Krouzek 3,2 117 017 2
16 Tésnéni Ul 135 016 1
17 Sedlo PTFE 135 017 1
18 Kuzelka - sestava 906 808 1
19 Pruzina 813 654 1
20 PruZina 813 656 1
21 Jehla SMZ komplet 906 813 1
22 ,O" krouzek 105 031 1
23 Sroub dorazu- zatka 806 811 1
24 Sroub regulace 806 694 1
25 Tésnéni 804 424 1
26 Pouzdro regulace 804 426 1
27 Kolecko regulace 806 464 1
28 Sada krouzk{ 906 439 1
29 Sroub 114 247 1
30 Pojistka 806 810 1
31 Kolik 119 041 1
32 Podlozka 2,5 118 012 1
33 Drzak 2xx 806 884 1
34 Kolik 119 027 1
35 Sroub 114 137 1
36 PodloZzka 806 816 1
37 Sroubeni + spir.1/4" 130 011 1
38 Pfivod NH - P 1. 906 801 1
39 Pfivod NH - P II. 906 802 1
40 Pfivod NH - P III. 906 803 1

* - neni soucasti dodavky
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NAHRADNI DiLY
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SPECIFIKACE A DILY PRiVODU PISTOLE ECOGUN

256
Pozice  NAzev PocCET kusU
PI. P II. P III.

46 Trubka spojovaci 906 978 1 1 -
47 Sroubeni 806 796 1 - -
48 Tésnici krouzek 111 004 1 1 1
49 OtocCna spojka M 16x1,5 151 032 1 1 1
50 Sroubeni 806 788 - 1 -
51 Filtr NH - G100 913 243 - 1 -
52 Sroubeni VIII. 806 795 - 1 1
53 Trubka privodni 906 979 - - 1
54 Filtr 100 K90 zluty 301 010 - - 1
55 Pruzina 124 001 - - 1
56 Tésnéni 806 838 - - 1
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VYSOKOTLAKE TRYSKY MIX

EcoGun 256

; , SikE NASTRIKU .
EKVIVALENTNI VYKON TRYSKY N DoOPORUCENY
TRYSKA - TvAROVACi vzZDUCH
PRUMER TRYSKY (NA vobDu) FILTR
PAPRSKU
(mm) (l.min-1) zavieny (barevné)
E 107 0,18 0,22 - 0,25 95 70 200 mesh
(Cerveny)
E 107L 190 60
E 207 90 110
E 207L 190 110
E 307 210 120
E 407 220 140
E 109 0,23 0,26 + 0,32 90 65
E 109L 80 60
E 209 140 80
E 209L 110 170
E 309 200 130
E 309L 210 140
E 409 220 150
E 311 0,28 0,40 + 0,46 170 130 100 mesh
(Zluty)
E 311L 220 130
E 411 190 140
E 413 0,33 0,49 + 0,54 210 140
E 413L 210 150
E 515 0,38 0,77 = 0,82 230 180
* E 517 0,43 0,90 + 1,10 270 170 60mesh
(bily)
*E 613 0,33 0,57 + 0,60 320 240 200 mesh
(Cerveny)
*E 713 370 280
*E 615 0,38 0,72 = 0,75 330 240 100 mesh
(Zluty)
* E 715 400 320

Provedeni trysek L - pro aplikace vysokoviskoznich materiald (lazur)
- pro vysokou kvalitu nastriku
* - trysky pro specialni aplikace

Poznédmka: Sife nastiiku je orienta¢ni, provedena na natérovou hmotu HS 2K PUR

- viskozita 30" CF 4,

- tlak natérové hmoty 90 bar
- pridavny vzduch 1,5 bar

- vzdalenost 300 mm od nastfikové plochy.
Vykon trysek orientacné méren na vodu pfi vystupnim tlaku 100 bar.
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