DURH NAVOD PRO OBSLUHU A UDRZBU

EcoGun 648

automaticka strikaci pistole
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ZARIZENT JE URCENO PRO PROFESIONALNI PouzIiTi. PRED UVEDENIM
DO PROVOZU SI NEJDRIVE PROSTUDUJTE TENTO NAVOD.

PRI NESPRAVNE OBSLUZE AUTOMATICKE VYSOKOTLAKE STRIKACT
PISTOLE MUZE DOJIT K VAZNEMU PORANENI OBSLUHY CI POSKOZEN{
ZARIZENI.
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ES - PROHLASENI O SHODE

VYROBEK

NAZEV: stfikaci pistole nizkotlaké automatické
TYPE: EcoGun 648

VARIANTY: —

UCEL pouZITE: automatické nanddeni natérovych hmot

JE V SOULADU
nafizeni vlady (smérnice EU)

. 176/2008 Sb. (2006/42/EC); ¢. 23/2003 Sb. (94/9/EC);
. 272/2011 Sb. (2003/10/EC, 2002/44/EC)

el el

POUZITE NORMY

CSN EN ISO 12100; CSN EN 1953; CSN EN 1127-1;
CSN EN 13 463-1; CSN EN ISO 3746; CSN 33 2030; CSN 34 1382

ATEX
Nafizeni vlady ¢. 23/2003 Sb. (94/9/EC)

Skupina: II Kategorie: 2 Oznaceni: @HZG

Notifikovana osoba: NB 1026 - FTZU, Ostrava
Slozka dokumentace: A135-06
PROHLASENI

Prohlasujeme na svou vyluénou odpovédnost, Ze vlastnosti
uvedeného vyrobku spliiuji pozadavky zakladnich
bezpeénostnich zasad a pozadavky technickych pfedpisi,
Ze vyrobek je za podminek obvyklého pouziti bezpecny

a jeho vlastnosti spliiuji pozadavky vyse uvedené.

Vyrobce mé certifikovany SMJ podle CSN EN ISO 9001:20009.

~
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Ing. Jan Hevessy / | /[E
Predseda spravni rady a statu

/)
V Led¢i nad Sazavou
Dne: 19. 9. 2014
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EcoGun 648

BEZPECNOSTNI PREDPISY

Uzemnéni zarizeni (pro horlavé aplikovné materialy)

PFi rychlém proudéni kapaliny a vysokém stfikacim tlaku mdze za
urcitych okolnosti dojit u zarizeni k vyvinu elektrostatického naboje.
To mlze mit pfi vybijeni za nasledek tvofeni jisker nebo plamend.
Proto musi byt zafizeni pfi stiikani hoflavych materiald uzemnéno.
Pripojeni uzemnéni - viz uvedeni do provozu.

Prace s automatickou pistoli

Nikdy nedavejte ruku nebo prsty pred pistoli. Pfi montazi nebo
demontazi trysky, resp. pfi jejim Cisténi nebo pfi preruSeni prace
budte velmi opatrni a zajistéte, aby byla pistole vZzdy zabezpecena
proti moznému spusténi. Tak zabranite moznému naslednému urazu.

Poranéni obsluhy

Uraz zplsobeny aplikovanym materidlem mdze byt velmi vazny.
Jestlize dojde k poranéni, ihned vyhledejte Iékare a sdélte mu, jakym
druhem materialu toto poranéni vzniklo.

Ochrana osob pFi praci

Pro strikani a manipulaci s aplikovanymi materidly a pri Cisténi
zafizeni dodrZujte pokyny vyrobcl téchto materidld. K ochrané
pokoZzky a dychacich cest pouZivejte ochranné pracovni pomucky
(odévy, rukavice, respiratory, ochranné masky, resp. dychaci
pristroje, ochranné krémy a pod.).

Tlakova odolnost

Dodrzujte maximalni pracovni tlak materialu i maximalni pracovni
hodnoty pro stlaceny vzduch (doporucené hodnoty viz technické
parametry).

Propojovaci hadice

Uhlové nastréné spojky umoziuji pripojeni hadice ovladaciho
vzduchu s vné&j&im primérem 6,0mm a rozpradovaciho vzduchu s
vnéjsim primérem 8,0mm bez specidlnich upinacich prvkd. Uhlové
stavitelné Sroubeni pro pfipojeni hadice NH je opatrena previecnou
dotahovaci matici M14x1.5 pro bezpecné a dokonalé pripojeni hadice
o priméru 6,0x4,0mm.

Pracovisté

Pro strikani a manipulaci s hoflavymi kapalinami plati prislusné
normy. Prostory a mistnosti, kde se s natérovymi hmotami pracuje,
musi byt s ohledem na tfidu horlavosti natérovych hmot oznaceny a
upraveny ve smyslu platnych norem a ptedpisd.

Pokud se automaticka pistole pouziva a provozuje v jinych zemich,
plati pro né mistni normy a predpisy.



: VSichni pracovnici, ktefi jsou obsluhou a udrzbou zafizeni povéfeni, musi byt :
: prokazatelné seznameni s bezpecnostnimi predpisy a s navodem pro obsluhu a :
i Udrzbu zarizeni! :

POPIS ZARIZENI

»

»

»

»

Automaticka strikaci pistole EcoGun 648 je urcena pro aplikace
kapalin tlakovym podavanim (natérové hmoty, lepidla a pod.).
Pistoli Ize rozdélit na tfi funkcéni Casti:
Tryskova soustava je tvorena hubici, nerezovou tryskou s vlozkou
a uzaviraci jehlou. Tryskova soustava vytvari nastrikovy obrazec.
Jehla s tryskou jsou rucné slapovany tak, aby byla zarucena
dokonala tésnost pri uzavreni vystupu aplikovaného materidlu. Na
trysce je specialni vlozka, umoznujici dokonalou tésnost trysky pfi
mensi utahovaci sile.
Predni c¢ast mechanické casti pistole je tvorena nerezovou
rozvadéci kostkou aplikovaného materidlu s tésnénim jehly proti
uniku tlakové podavaného materialu. Vystup materialu je opatren
zatkou G1/8". Vystup slouzi pro snadné cisténi propojovaciho
kanalu, resp. pro cirkulaci materidlu popf. umoznuje pripojeni
dvou aplikovanych materidld. Cirkulace NH neni sou¢asti dodavky.
» Aplikovany material je ze zdroje (dopravni ¢erpadlo, tlakovy
zasobnik - resp. centralni rozvod materialu) tlakové podavan
do pistole.

Zadni ¢ast mechanické casti pistole je tvorena duralovym télem s
pneumatickym valcem pro otevirani (uzavirani) tryskové soustavy
s libovolnou regulaci zdvihu jehly pro nastaveni zdvihu, regulaci
kridélkového vzduchu pro nastaveni tvaru paprsku (kulaty,
ovalny), variabilnim drzakem s otvorem pro upnuti na manipulator
o primé&ru 10 mm. Otevirdni vytoku aplikovaného materidlu a
rozprasovaciho vzduchu zajistuje pneumaticky valec s pistem v
téle pistole.

» Rozprasovaci vzduch (A) je regulovan regulatorem stlaceného

vzduchu a uzaviran (oteviran) zdvihem pistu pistole.

» Ovladaci vzduch (C) je samostatné ovladan pomoci
trojcestného elektromagnetického ventilu. Otevirani pistole se
provadi privedenim ovladaciho vzduchu pred pist. Zavirani se
provadi odpusténim vzduchu pred pistem do atmosféry.

» Kridélkovy vzduch (K) je ovladan mechanickou regulaci
nastaveni tvaru paprsku (plochy nebo kruhovy). Po
namontovani Sroubeni automatického privodu kridélkového
vzduchu s Uhlovou spojkou (neni soucasti dodavky)
|ze samostatné dalkoveé tento vzduch ovladat pomoci
dvoucestného elektromagnetického ventilu.
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EcoGun 648

POUZITI

Automaticka strikaci pistole EcoGun 648 je urcena k povrchové
Upravé vyrobkl vzduchovym stfikanim. Tryskova soustava je uréena
pro tlakové podavani aplikovaného materialu. Je vhodna pro strikani
natérovych hmot (dale jen NH), ale Ize ji pouzit i pro stfikani jinych
materiald, které svym sloZzenim nenaruduji materidl stfikaci pistole.
ProtoZze cesta NH je nerezova vC. nerezové tryskové soustavy, Ize
pistoli pouzit témér pro vSechny aplikovatelné materialy. Pistole je
konstruovana pro dalkové ovladani s oddélenymi privody vzduchu
pro ovladani pistole i pro vlastni nastrik (rozprasovani). Pfimo na
pistoli Ize regulovat mnozZstvi materidlu a tvar paprsku (plochy nebo
kruhovy).

Pro plné automatizovany provoz Ize automatické pistole
dokompletovat vybavenim pro automatické rizeni a programovani
Sire striku. V tomto pripadeé se vyuziji vSechny prednosti automatické
stfikaci pistole.




TECHNICKE PARAMETRY

EcoGun 648

Spotreba vzduchu pro rozprasovani.............. 150-700 I.min"!
Vykon (dle tryskové soustavy) ................... 50-1200 g.min!
Rozsah vyuzitelného rozprasovaciho vzduchu ...... max. 6 bar
Doporuceny ovladaci tlak vzduchu .........cc.covvvvieiinnnn. 4 bar
Jakost vzduchu (rozprasovaci):

—max. rosny bod ..o +3°C
- max. obsah oleje ....ccoviiiiii 1 mg/m3
- max. velikost pev. CastiC.....ccoovviiiiiiiiiii 5um
—maX. teplota ....covviii +40°C
Jakost vzduchu (ovladaci):

—max. rosnNy bod ..o +3°C
- max. obsah oleje ....coviiiiiiii 25 mg/m?3
- max. velikost pev. CastiC.....cccceviiiiiiiiiiii e, 40 ym
—maX. teplota ... +40°C
Frekvence zapinani (dle elmag. ventilu)........ max. 200 min!
Tlak NH (dle hustoty) .....ccovviiiiiiii e max. 6 bar
Tlakova 0dolnNOoSt ...cuvvviiiiiiiic 10 bar
Hmotnost pistole v€etné drzdku.........cocovvvvviiiiiinnnnne. 900 g
Teplota OKOli v.vveii i 5 az 40°C
Velikosti tryskové soustavy ........covvvvviviininnnns 08P; 10P; 12P
HIUCNOSE ... max.98 dB(A)
Klasifikace prostredi @ Il 2GX
Pripojovaci rozmeéry ......cocovvviiiiiiniinnnns. viz. ,Montaz hadic"
Hlucnost

Hladina hluku je zavisld na velikosti tryskové soustavy a na
hodnoté vstupniho tlaku. Hluénost u této pistole se pohybuje mezi
96 - 98 dB(A). Dovolend ptipustna hladina hluku dle Sbirky zakonu

v

pracovnich prostfedkd na ochranu sluchu.

¢. 272/2011 je 85 dB(A) a proto je nutno pouzivat ochrannych




EcoGun 648

UVEDENI DO PROVOZU

Pred uvedenim do provozu je nutné pistoli oCistit od konzervacnich

hmot vhodnym odmastovadlem. Pfipojte hadice ovladaciho a
rozprasovaciho vzduchu. Pripojte hadici NH, dotdhnéte previlecnou
matici na stavitelném Uhlovém Sroubeni pro NH.
Ovladaci vzduch je uzaviran ptes trojcestny elmag. ventil o pritoku
cca 150 I/min. Rozprasovaci vzduch je uzaviran zdvihem pistu.
Nastavte tvar paprsku NH regulaci kridélkového vzduchu. Sefidte
potrebny zdvih jehly regulacemi (regulace zdvihu, mikroregulace S,
mikroregulace B).

Zasadné je pouzivano tohoto rozliSeni (oznaceni na téle pistole):

- privod oznaceny ,C" je pro privod ovladaciho vzduchu

- privod oznaceny ,A" je pro privod rozprasovaciho vzduchu

- privod oznaceni ,K" je pro privod kridélkového vzduchu, resp.

regulaci kridélkového vzduchu
Celkové zapojeni provedte dle schéma zapojeni.

. UPOZORNENT :
Uzemnéni zafizeni provedte v pripadé pouziti aplikacnich materiall s bodem§
vzniceni pod 21°C (NITRO apod.) a hmot II. tfidy nebezpecnosti ohrivanych :
: z provoznich dlvodl nad svdj bod vzplanuti. Uzemnéni provedte pFes drzak:
. pistole po montazi podlozky priméru 8,4 CSN 021744 pod matici drzaku. K:
. uzemnéni pouZijte kovovy vodi¢, nejlépe ocelové lanko priméru 5 mm, resp.§
: médény drat o prifezu min. 4 mm. :

SERIZENI AUTOMATICKE PISTOLE

Pfi dodrzovani zékladnich poZadavkd Gdrzby nepotiebuje pistole
béhem provozu zvlastni serizeni.

Pfi demontdzi a montaZi z ddvodd vymény tryskové soustavy
nebooopotlv*ebovam'/ch dild je tfeba zkontrolovat sefizeni nasledujicich
prvku.

SERIZENI
» ucpavka jehly_ konstrukce spociva v automatickém provedeni

ucpavkového kompletu. Pokud ucpavka prestala tésnit, je
nutna vymeéna ucpavkového kompletu.

MONTAZ HADIC

» PFipojte hadici NH o priméru 6,0x4,0 do stavitelného
Uhlového Sroubeni s kovovou vyztuzi konce hadice, dotahnéte
prevlecnou matici pro bezpecné pripojeni hadice. Pro dopravu
horlavych kapalin musi byt hadice elektrostaticky vodiva.

Pro pripevnéni této hadice pouzijte upinadlo M14x1,5 (neni




soucasti dodavky). Pripojte hadici ovladaciho vzduchu o
priméru 6,0x4,0mm a rozpragovaciho vzduchu o prdméru
8,0x6,0mm.

OBSLUHA

Dllezitym predpokladem kvalitni funkce pistole je sefizeni a
spravna udrzba pistole, hlavné Cistota a Cisténi po pouziti.

Pro dosazeni kvalitniho nastfiku je zapotfebi dbat na Ccistotu
tryskové soustavy (zejména Cistoty mezikruzi mezi hubici a krékem
trysky).

Regulaci mnozstvi vytoku kapaliny z trysky je mozno resit
omezenim zdvihu jehly regulacemi (toto doporucujeme pouzivat
pouze tehdy, nelze-li snizit tlak dopravované kapaliny).

. UPOZORNENT
. PFi regulaci vykonu v trysce dochazi k vétSimu opotrebeni soucastek.
: Pistoli neponofujte trvale do rozpoustédel, snizuje se tak Zivotnost tésnéni.

UDRZBA A CISTENI

ZASADY PRO CISTENi A UDRZBU

1. Nenechavejte v pistoli ani na povrchu zaschnout aplikovanou
hmotu. Provadéjte Cisténi vzdy prisluSnym rozpoustédlem
doporucenym vyrobcem materialu.

Otvory v tryskové soustavé necistéte kovovymi predméty.

Obcas podle potfreby namazte nékolika kapkami oleje zavit
prevlecné matice vzduchové hubice a jehlu v drazce zadni Casti
pistole.

DULEZITE ZASADY PRO BEZPORUCHOVY PROVOZ
1. Cistota celé tryskové soustavy.

2. Spravné upraveny vzduch pro stfikani (bez vody a oleje a
dalsich necistot).

3. Filtrovany aplikovany materidl o spravné viskozité - dodrzujte
predpisy vyrobcl materidld.
4. Dodrzovat doporucené tlaky vzduchu pro rozprasovani.
Pokud bylo zafizeni pouzivdno na aplikaci olejovych emaild,
lakd, epoxidl, dvou komponentnich hmot a materidld podobnych

vlastnosti, je nutno pouzivat pouze rozpoustédla, doporucovana
vyrobci téchto hmot.

EcoGun 648




EcoGun 648

Zarizeni by meélo byt po ukonceni prace pravidelné cisténo.
Doporucujeme sestaveni pravidelného programu cisténi a udrzby,
aby byla zabezpecena spolehliva funkce a zivotnost zarizeni.

. UPOZORNENI

: Nikdy nevkladejte prsty nebo ruku do paprsku st¥iku. Kapaliny mdze zpGsobit

: velmi nebezpeéné zranéni. :
Pfi poranéni stfikanym materidlem je nutno ihned vyhledat lékafe a sdélit mu, :
: jaky druh tekutiny se dostal do kize. :
Nerozebirejte zadné cCasti hlavice, pokud je zafizeni pod tlakem!

BEZPECNOST PROVOZU

Vyrobek vyhovuje pfedpisim a normam vztahujicim se k vyrobku
tohoto druhu.

VSichni pracovnici povéreni obsluhou a adrzbou zarizeni
musi byt prokazatelné seznameni s bezpecnostnimi
a zdravotnimi predpisy pro praci v lakovnach, s navodem pro
obsluhu a Gadrzbu vysokotlakého ventilu.

Provozovatel musi provést proskoleni obsluhy a vybavit pracovniky
predepsanymi osobnimi ochrannymi pomdckami. Progkoleni pfip.
podani Sirsich informaci si Ize vyzadat u dodavatele zarizeni.

. SOUVISEJICI NORMY

: CSN EN ISO 12100, CSN EN ISO 13732-1, CSN EN 894-1+A1, CSN EN ISO
: 4414, CSN EN 1037+A1, CSN EN 1070, CSN EN 1127-1, CSN EN 13463-1,
- CSN EN 60079-0, CSN EN 60721-3-7, CSN EN ISO 11204, CSN 33 2030

ZKOUSENI VYROBKUO

» U kazdého zarizeni je provedena ve vyrobnim zavodé funkcni
a tlakova zkouska

BALENI VYROBKU
» Podle jednotlivych dild dodavky.

LIKVIDACE

» Po ukon&eni Zivotnosti dilcl resp. zafizeni je mozno po vycisténi
odevzdat do tridéného odpadu. 5

» Obalové materidly vyrobku (K.¢. 200101 viz. vyhlaska MZP
¢. 381/2001 Sb.) likvidujte jako smésny komunalni odpad. Pouzity
papirovy obal odevzdejte do oddéleného sbéru.

10



EcoGun 648

ZARUCNI PODMINKY

» Viz. servisni prirucka

ZARUKA SE NEPOSKYTUJE

» PFi mechanickém poskozeni nebo pfi hrubém zachazeni s vyrobkem.

» Pfi poSkozeni, opotfebovani nebo poruge zplsobené nespravnou
¢i neadekvatni udrzbou, abrazi, korozi ¢i pouzitim nefiremnich
soudastek, materiald.

» PFi nedovoleném nebo neodborném zasahu do zafrizeni.

» Zaruka se nevztahuje na dilce spotrebniho charakteru jako jsou
napfriklad tésnici prvky, pruziny, trysky, uzaviraci ventil s jehlou,
u nichz je opotrebeni zavislé na abrazivnich vlastnostech aplikované
hmoty, tlaku a dalSich okolnostech.

KOMBINACE TRYSKOVYCH SOUSTAV

VzDUCHOVA HUBICE TRYSKOVY KOMPLET

Typ IDENTIFIKACNI CisLo Typ IDENTIFIKACNI CisLo
o8P 907 505

PL 907 204 10P 907 506
12P 907 507

16UA 908 062
18UA 908 063

PC 906 646
20UA 908 064
22UA 908 065
10UA 908 060
HM 906 677

12UA 908 061

Tryskovy komplet se sklada z trysky, jehly a vlozky s matici.

. E-SHOP
: Pro objednavani nahradnich dili mizete vyuZit i internetovy
: obchod, kde je mozné objednat:

eshop.durr-cz.cz

» néhradnl'dl'ly
» spotrebni material
» prislusenstvi

11
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SPECIFIKACE DIL0O

PocCet
Pozice NAzev IDENTIFIKACNI CisLo KUSU

1 Téleso NH EcoGun 648 Jako ND se nedodava —
2 Téleso vzduchu Jako ND se nedodava —
3 Hubice dle tabulky kombinaci —
4 Tryskovy komplet dle tabulky kombinaci —
5 ,O" krouzek 33 x 1,6 105 081 1
6 ,O" krouzek 10 x 1 105 156 1
7 ,O" krouzek 4 x 1 105 008 2
8 ,O" krouzek 5 x 1 105 165 1
9 Sroub M 4 x 20 114 142 4
10 Ucpavkovy komplet 648 907 485 1
11 Ucpavka 7 832 577 1
12 ,O" krouzek 11 x 1,8 105 028 1
13 Pist 805 037 1
14 Lozisko pistu 805 097 1
15 Pruzina 124 023 1
16 Pruzina 124 007 1
17 Mikroregulace B 907 488 1
18 Mikroregulace S 907 498 1
19 Regulace zdvihu 907 491 1
20 Drzak AUPI 907 493 1
21 Spojka Ghlova 131 017 1
22 Spojka uhlova 131 018 1
24 Zatka G 1/8" 807 497 1
25 Tésnéni 807 380 2
26  Sroubeni NH 648 807 517 1
27  Sroubeni uhlové stavitelné 180 708 1
28  SroubM 3,5x 8 114 247 2
29  Sada krouzk{ 906 439 1
30 Kolecko regulace 114 247 2
31 Pouzdro regulace 804 426 2
32 Tésnéni 804 424 2
33 Sroub regulace 806 694 2

12
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VYOBRAZENI DILU

13



EcoGun 648

PRiSLUSENSTVI DODAVANE SE ZARIZENIM

Pozice NAzev IDENTIFIKACNI €isLo PoCET KusU
40 Kli¢ univerzalni 806 697 1
41 Kli¢ imbus 5 152 021 1
42 Kli¢ imbus 3 152 011 1
43 Kli¢ montazni 906 699 1
44 Karta¢ zkumavkovy 139 100 1
29  Sada krouzku 906 439 1

Legenda:
1. Zdroj tlakového média (dopravni Cerpadlo, tlakovy zasobnik, resp. centralni
rozvod materidlu)

Zdroj tlakového vzduchu (privod cistého stlaceného vzduchu)

Elektromagneticky ventil 3/2 (pro ovladaci vzduch) - pritok min. 150
l.min-t

4. Regulatory tlaku vzduchu

14
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ROZMEROVY NACRTEK

11 11

82,5
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