DURH NAVOD PRO OBSLUHU A UDRZBU

EcoGun 651

automaticka strikaci pistole
vysokotlaka

ZARIZENT JE URCENO PRO PROFESIONALNI PouzIiTi. PRED UVEDENIM
DO PROVOZU SI NEJDRIVE PROSTUDUJTE TENTO NAVOD.

PRI NESPRAVNE OBSLUZE AUTOMATICKE VYSOKOTLAKE STRIKACT
PISTOLE MUZE DOJIT K VAZNEMU PORANENI OBSLUHY CI POSKOZEN{
ZARIZENI.
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VYROBEK

NAZEV: automatické stfikaci pistole vysokotlaké
a jejich modifikace

TYPE: EcoGun 651, EcoGun 656,

VARIANTY: —

UCEL pouZITi: automatické nanaseni natérovych hmot

JE V SOULADU
narizeni vladdy (evropské smérnice)
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Qi< Nc

POUZITE NORMY
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463-1; CSN EN ISO 3746; CSN 33 2030; CSN 34 1382

ATEX
Nafizeni vlady & 23/2003 Sb. (94/9/EC)

Skupina: II Kategorie: 2 Oznaceni: @HZG

Notifikovana osoba: NB 1026 - FTZU, Ostrava
Slozka dokumentace: A135-06
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Prohlasujeme na svou vyluénou odpovédnost, Zze vlastnosti
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EcoGun 651

BEZPECNOSTNI PREDPISY

Uzemnéni zarizeni

V disledku rychlosti proudéni kapaliny pfi vysokém stiikacim
tlaku mizZe za urcitych okolnosti dojit u stfikaci pistole k vyvinu
elektrostatického naboje. To muiZe mit pfi vybijeni za ndsledek
tvofeni jisker nebo plamend. Aby se tomu zabranilo, musi byt pfi
stfikani zarizeni uzemnéno. Jestlize se zpracovavaji materialy s
bodem vzniceni pod 21° C (NITRO ap.), musi byt mezi vysokotlakym
zarizenim a pistoli navic vodivé spojeni (kabel pro vyrovnani
potencialu).

Tlakova odolnost

VSechny prvky, které jsou soucasti vysokotlaké ¢asti automatické
stfikaci pistole odpovidaji svym provoznim tlakem maximalnimu
tlaku, ktery je uveden v technickych parametrech.

Prace s vysokotlakym ventilem

Vysokotlaka strikaci pistole pracuje s velmi vysokymi tlaky. Proto
nikdy nedavejte ruku nebo prsty pred pistoli a nikdy nemirte pistoli
na télo. PFfi montazi nebo demontazi trysky, resp. pfi jejim cisténi
nebo pfri preruseni prace budte velmi opatrni a zajistéte vzdy pistoli
proti spusténi (prerusenim ovladaciho vzduchu). Tak zabranite
nahodnému spusténi pistole a moznému naslednému Urazu.

Poranéni obsluhy

Uraz zplsobeny vysokotlakou kapalinou mize byt velmi vazny.
Jestlize jste poranéni, ihned vyhledejte lékare a sdélte mu, jakym
druhem materialu vzniklo poranéni.

Ochrana osob p¥Fi praci

Pri strikani a manipulaci s aplikacnimi materidly a pfi cisténi
zafizeni dodrzujte pokyny vyrobcl téchto materidll, k ochrané
pokozky a dychacich cest pouzivejte vhodné ochranné pracovni
pomucky (odé&vy, rukavice, respiratory, ochranné masky, resp.
dychaci pfristroje, ochranné krémy a pod.)

Ackoliv pri vysokotlakém stfikani vznika malo miziny, nelze mluvit
o Uplné nemlzném strikacim postupu. Je sice malo Castic ve vzduchu,
presto vSak musi byt odsavany pary rozpoustédel, které jsou zvlast
nebezpecné.

Cisténi zafizeni

Pri CiSténi zarizeni s horlavymi kapalinami je nutno zabranit
zpétnému stfiku do uzaviené nadoby, nebot by paprsek kapaliny
vytvarel explosivni smés plynu a vzduchu.
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Pracovisté

Pro stfikani a manipulaci s hoflavymi kapalinami plati prislusné
normy. Prostory a mistnosti, kde se s natérovymi hmotami pracuje
musi byt s ohledem na tfidu horlavosti natérovych hmot oznaceny a
upraveny ve smyslu platnych norem a predpisd.

Pokud se pistole pouzivaji a provozuji v jinych zemich, plati pro
né mistni normy a predpisy.

: UPOZORNENI

: V&ichni pracovnici, ktefi jsou obsluhou a Gdrzbou zatizeni povéteni, musi byt
prokazatelné seznameni s bezpecnostnimi predpisy a s navodem pro obsluhu
: a UdrZbu zafizeni.

POPIS ZARIZENI

Automaticka vysokotlakd strikaci pistole EcoGun 651 je urcena
pro aplikace kapalin tlakovym podavanim. Pistoli Ize rozdélit na dvé
funkcni casti:

» Predni c¢ast mechanické Casti pistole je tvorena nerezovou
rozvadéci kostkou natérové hmoty (dale jen NH) s tésnénim jehly
proti Uniku tlakové podavané NH. Pripojovaci Uhlové stavitelné
Sroubeni pro NH je opatreno zavitem M14x1,5. Druhy privod NH
je zaslepen zatkou G1/8" po jejimz nahrazeni cirkulaci NH (neni
soucasti dodavky) umoznuje cirkulaci NH (pouziva se pro tézsi
NH apod.).

» Zadni ¢ast mechanické ¢asti pistole je tvorena duralovym télem
s pneumatickym valcem pro otevirani (uzavirani) jehlového
ventilu. Otevirani ventilu se provadi privedenim tlakového
ovladdaciho vzduchu 5 bar pted pist hadi¢kou o priméru 6mm.
Zavirani vytoku tlakové NH se provadi odpusténim vzduchu pred
pistem do atmosféry. Ovladaci vzduch je samostatné ovladan
pomoci tricestného elektromagnetického ventilu. Soucasti
pistole je drzak s otvorem 10mm pro upevnéni na manipulator.
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TECHNICKE PARAMETRY
Maximalni vykon pistole (dle pouzité trysky) .... 30 + 250 I/h

Max. pracovni tlak NH ... 300 bar
Doporuceny tlak ovladaciho vzduchu..................o..eee. 5 bar
Jakost vzduchu (ovladaci):

—Max. rosNY bod .....coiiiii +3°C
- max. obsah oleje .....ccvviiiiiiiii 25 mg/m3
- max. velikost pev. CAstiC......covviiiiiiiiiiiiie e, 40 pm
Rozmér pripojovaciho zavitu NH ..................c.eee. M 14x1,5

Rozmeér pripojeni ovl. vzduchu (nastréna spojka) ................
........................................ pro pripojeni hadice o @ 6,0x4,0

Max. rychlost ovl. pistole ........ccovvvviiinnnnnne. 3x za sekundu
Hmotnost pistole (bez trysky) .cccovvvvviiiiiiiii 563 g
Pripojovaci zavity v téle pistole.......ccovvviiiiiiiiiinnnns G 1/8"
HIUCNOSE . ..o 75 dB(A)
Teplota oKOli v.vvvviviiiiii e +5°C az +40°C
Klasifikace prostredi @ Il 2 GX
Hlucnost

Hladina hluku je zavisld na velikosti tryskové soustavy a na
hodnoté vstupniho tlaku. Hluc¢nost u této pistole se pohybuje do
75 dB(A). Dovolend ptipustna hladina hluku dle Sbirky zakonu ¢&.
272/2011 je 85 dB(A).
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POUZITI

Automaticka vysokotlaka strikaci pistole EcoGun 651 je urcena k
povrchové Upravé vyrobkl vysokotlakym zplsobem stfikani b&zné
pouzivanych NH i vodou reditelnych. Pfi pracovnim postupu je strikany
material rozpraovan pod vysokym tlakem aZ 300 bary. Lze ji pouzit i
pro stiikani jinych materiald, které svym sloZzenim nenarusuji material
strikaci pistole. Pistole je konstruovana pro dalkové ovladani tlakovym
vzduchem ovladany tficestnym elektromagnetickym ventilem. Je
pouzitelna pro vSechna dosud vyrabéna vysokotlaka strikaci zarizeni
typu VYZA v Dirr Systems Czech Republic a.s., ktera neprekroci
max. pracovni tlak NH. Pri pouziti jinych vysokotlakych zarizeni je
provoz automatické pistole nutno predem konzultovat ve vyrobnim
zavodé. Pistole je urCena pro vybaveni automatickych vyrobnich
linek a umozniuje s ohledem na tvar postrikovaného predmétu a
cyklus vyrobni linky preruseni striku. Kombinaci vysokého tlaku NH
a specialni vysokotlaké trysky se docili stejnomérné vrstvy nanesené
NH s minimalnim Uletem drobnych kapicek do okoli. Vhodnou trysku
pro danou aplikaci nutno zvolit po predchozich zkouskach a podle
doporuceni vyrobce.

UVEDENI DO PROVOZU

Pfed uvedenim pistole do provozu je nutno povrch zbavit konzervacniho
tuku vhodnym odmastovadlem. Vnitfek proplachnout tlakovym
redidlem napojenim na vstupni stavitelné Uhlové Sroubeni pro NH
a otevrenim jehlového ventilu, vpusténim tlakového ovladaciho
vzduchu 5 bar.

Po vycisténi se pistole osadi vhodnou vysokotlakou tryskou nebo
drzakem s tryskou otocnou. Tryska se upevnuje pfimo do prevlecné
matice s ochrannou krytkou, ktera je soucasti pistole, tryska otocna se
upevni do drzaku, ktery se montuje primo na pistoli po seSroubovani
prevlecné matice s ochrannou krytkou.

Takto sestavena pistole se upevni za drzak na manipulator, napoji se
tlakovy ovladaci vzduch o tlaku 5 bar pres tficestny elektromagneticky
ventil o prdtoku cca 150 I/min. a pfivod NH od vysokotlakého zafizeni,
dotahnéte prevlecnou matici na Uhlovém stavitelném Sroubeni NH. Pro
dopravu horlavych kapalin musi byt hadice elektrostaticky vodiva. V
pripadé strikani NH, ktera rychleji sedimentuje a vyzaduje cirkulaci,
Ize vySroubovanim zatky v predni ¢asti pistole a nahrazenim cirkulace
NH (neni soucasti dodavky) zajistit napojeni cirkulacni vysokotlaké
hadice. Celkové zapojeni provedte dle schéma zapojeni.
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: UPOZORNENI .
Pro strikani a manipulaci s horlavymi kapalinami plati prislusné normy. Prostory,§
kde se s natérovymi hmotami pracuje, musi byt s ohledem na tfidu hoFIavosti§
. t&chto hmot ozna&eny a upraveny ve smyslu platnych norem a predpisu. i
Uzemnéni pistole je provedeno pres vysokotlakou hadici od zarizeni, avSak v
piipadé pouziti aplikaénich materidll s bodem vzplanuti pod 21°C (NITRO ap.)§
: nebo materidld, kdy se z provoznich dtvodl ohfivaji na teplotu vy$si neZ je:
jejich teplota vzplanuti, se doporucuje dodatecné uzemnéni pistole, kabel pro§
: vyrovnani potencidlu (k uzemnéni pouZit kovovy vodi&, nejlépe ocelové lanko @
: 5 mm, resp. médény drat o prifezu min. 4 mm?. :

OBSLUHA

1.

Na pripravé NH je zavisly bezporuchovy provoz pistole. Vénujte
rozmichani, upraveni na spravnou viskozitu a filtraci NH velkou
péci. Pro fedéni NH i ¢&idté&ni pistole je velmi dlleZité pouZit
spravné redidlo.

Druh trysky zvolte dle tvaru a rozméru predmeétu, dle druhu a
viskozity NH (vhodnou trysku doporuci OTS vyrobniho zavodu).

Nastaveni nejvhodnéjsiho pracovniho tlaku NH se provede na
zakladé zkusebniho nastriku zvolenou tryskou (na bily papir) viz
navod pro obsluhu pro vysokotlaka zafizeni. Volba spravného
pracovniho tlaku ma rozhodujici vliv na zivotnost pistole a
predevsim vysokotlakych trysek. Neprekracujte nezbytné nutny
tlak!

Ucpe-li se otvor trysky, oplachnéte ji v Cistém redidle a proudem
vzduchu odstrante pfipadné necistoty, ktere zpUsobily ucpdni.
Cisténi trysek otocnych je znacné jednodussi, otoCenim a
prostfiknutim se odstrani necistota, zpétnym otolenim je
tryska schopna dalSiho provozu. Pri Cisténi a jakékoli manipulaci
neobracejte pistoli proti sobé ani proti druhé osobé, zajistéte
uzavreni privodu NH i privodu tlakového ovladaciho vzduchu.

Pri delSim preruseni prace nebo pri pouziti jiného druhu NH,
vycistdte vnitfni ¢ast pistole tim zplsobem, Ze misto NH
naCerpate do vysokotlaké casti redidlo pfislusné ke strikané
NH. Po uplynuti cca 5 minut, kdy redidlo rozpusti zbytky NH,
pulzacné proplachujte a sledujte zabarveni redidla. Kdyz za¢ne
vytékat redidlo Cisté bez stop dfive pouzivané NH, pistole je
vycCisténa a pripravena pro dalSi pouziti.

Pri kratkodobém preruseni prace ponorte Usti pistole, rovnéz
tak i pouzité trysky do nadoby s redidlem.

Denné po ukonceni prace pistoli oCistéte a provedte proplachnuti
jak je uvedeno v odstavci 5.
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Filtrace NH

Standardni vybaveni strikaci pistole nema vlastni filtr NH, proto je
nezbytné pro dobrou funkci zajistit dokonalou filtraci aplikacniho
materidlu pred vstupem do pistole (napr. filtr F50 s vhodnou
vymeénnou filtracni vliozkou). Velikost filtracni vliozky filtru v zavislosti
na ekvivalentnim velikosti trysky udava tato orientacni tabulka.

EKVIVALENTNI VELIKOST | VELIKOSTFILTRACNIHO SiTA PouziTi

TRYSKY MESH

v 0,1Mm

od 16 200(74 pm) moridla, lazury,

bezbarvé laky,
umélopryskyficné laky
25-30 100(149 um) zakladni laky,

efektni laky, plnice,
znackovaci barvy

od 40 60(250 pm) disperse, latex,
akrylové barvy,
polyuretanové barvy

Dle potreby provadéjte denni Cisténi filtru a vloZzek, zejména cisténi
pri prechodu na jinou NH. Znecisténou filtracni vlozku nenechte po
vyjmuti z filtru zaschnout, zbytky NH nelze poté vycistit. Bezpro-
stfedné po vyjmuti je nutno vlozku ponofrit do prislusného rozpous-
tédla.

Na zvlastni objednani Ize objednat filtr NH, ktery se montuje primo
na Uhlové stavitelné Sroubeni NH na pistoli. Tento filtr je vybaven
sitkem 200, 100 nebo 50 MASCHEN. Lze si také vybrat velikost upi-
naciho zavitu NH mezi M14x1,5 nebo G1/4".




EcoGun 651

UDRZBA A CISTENI
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1.

»

Pro ovladani pistole pouzivejte tlakovy vzduch, ze kterého je
odloucena voda, olej a mechanické necistoty.

Nenechaveijte v pistoli ani na povrchu zaschnout NH. Odstranéni
zaschlé NH je obtizné a mize dojit k po$kozeni hladkého povrchu
dilu a tim i k zhorSeni pfistiho Cisténi (na poskozeném povrchu
NH Iépe ulpivd). Cisténi provadéjte omytim vhodnym redidlem,
nikoli vSak ponofenim do redidla, zhorsSuje se tim funkce a
snizuje Zivotnost pistole.

PFi ucpavani otvoru vysokotlaké trysky jej necistéte kovovymi
predméty jako napfr. draty, hrebiky, ale pouzijte specidlnich
Cisticich dratkl nebo vycisténi provadéjte dle pokynl viz
»,Obsluha™ bod 4.

Pri stfikani NH s hrubymi pigmenty je nutno nejméné 1x za
pracovni sménu kontrolovat ucpavku uzaviraci jehly, netésnost
se projevi vytékanim NH z otvoru mezi predni a zadni Casti téla
pistole. Pokud NH z otvoru vytéka je nutno pistoli demontovat
a ucpavkovy komplet, pripadné je-li opotifebovana jehla, i jehlu
vymenit za novou.

Vyménu provedte nésledujicim zplsobem: Vy&roubujte

téleso s karbidovym sedlem (15). Ze zadni ¢asti seSroubujte
matici dorazu (10) a vyjméte pruzinu (7). Prilozenym klicem
vySroubujte jehlu uzaviraci (14), jehlu oteviraci (6) proti
otaceni podrzte klicem v zadni ¢asti. Vytahnéte dozadu jehlu
oteviraci s pistem. Demontujte 4 Srouby (11) a oddélte predni
¢ast od zadni. Prilozenym montaznim klicem ucpavkovy
komplet (12) vytlacte. Po vycisténi prostoru pro ucpavkovy
komplet je demontaz dokoncena. Vizualni kontrolu provedte
na jehle, je-li poSkozena v misté styku s tésnicimi prvky
ucpavkovych kompletd je zapotiebi jehlu vyménit za novou.
MontdZ novych ucpavkovych kompletl vyzaduje rutinu a
peclivost, aby nedoslo k seFiznuti obou té&snicich ,0" krouzkd
kompletl. Komplet potfete strojnim olejem, zatlacte opatrné
do téla pistole na doraz. Jehlu s pistem potrete strojnim
olejem, vsurite opatrné zezadu do obou ucpavkovych kompletl
- nepouzivejte nasili. Ostatni dilce pak montujte v opacném
poradi popsanym v predchozi stati.

DemontaZ jednotlivych dill pistole, i kdyZ je pomé&rné snadna,
neprovadéjte casto a zbytecné.Montazni prace je mozno
provadét pomoci bézného udrzbarského naradi a prilozeného
specidlniho klic¢e. Vyménu nahradnich dili pistole svéfte
vyhradné kvalifikovanému udrzbari.

Pistoli i ostatni pfislusenstvi udrzujte v bezvadné Cistoté, nebot
i tim si vytvorite predpoklady pro bezporuchovy provoz.



Dlilezité zasady pro bezporuchovy provoz

»

»

»

»

»

»

Cistota celé automatické pistole a vysokotlaké trysky.

Spravné upraveny vzduch pro ovladani (bez necistot, vody a oleje).
Filtrovany aplikacni material spravné viskozity - dodrzujte predpisy
vyrobcl materiald.

Neprekracujte nezbytné nutny tlak pro rozprasovani NH, snizuje
se tak zivotnost nékterych soucasti pistole.

Pokud bylo pouzivano zarizeni na aplikaci dvou komponentnich
hmot a materidld podobnych vlastnosti, je nutno pouzivat pouze
rozpoustédla, doporucovana vyrobci téchto hmot. Cisténi provadét
vzdy pred uplynutim doby zpracovatelnosti materialu.

Zarizeni by meélo byt po ukonceni prace pravidelné cisténo.
Doporucujeme sestaveni pravidelného programu cisténi a udrzby,
aby byla zabezpecena spolehliva funkce a zivotnost zarizeni.

UPOZORNENI
Nikdy nesahejte prsty nebo rukou do paprsku stfiku. Tlak kapaliny mdze
: zpGsobit velmi nebezpe&né zranéni, klze mlze byt trvale poskozena.

Nerozebirejte zadné casti pistole, pokud je zarizeni pod tlakem!

EcoGun 651
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BEZPECNOST PROVOZU

Vyrobek vyhovuje pfedpisim a normam vztahujicim se k vyrobku
tohoto druhu.

Vsichni pracovnici povéreni obsluhou a adrzbou zarizeni
musi byt prokazatelné seznameni s bezpecnostnimi
a zdravotnimi predpisy pro praci v lakovnach, s navodem pro
obsluhu a adrzbu vysokotlakého ventilu.

Provozovatel musi provést proskoleni obsluhy a vybavit pracovniky
predepsanymi osobnimi ochrannymi pomdckami. Prodkoleni pftip.
podani SirSich informaci si Ize vyzadat u dodavatele zafizeni.

. SOUVISEJICI NORMY

: CSN EN ISO 12100, CSN EN ISO 13732-1, CSN EN 894-1+A1, CSN EN ISO
: 4414, CSN EN 1037+A1, CSN EN 1070, CSN EN 1127-1, CSN EN 13463-1,
: CSN EN 60079-0, CSN EN 60721-3-7, CSN EN ISO 11204, CSN 33 2030

ZKOUSENI VYROBKU

» U kazdého zarizeni je provedena ve vyrobnim zavodé funkcni
a tlakova zkouska

BALENI VYROBKU
» Podle jednotlivych dilG dodavky.

LIKVIDACE

» Po ukond&eni Zivotnosti dilcl resp. zafizeni je mozno po vycisténi
odevzdat do tridéného odpadu. 5

» Obalové materialy vyrobku (K.¢. 200101 viz. vyhlaska MZP
¢. 381/2001 Sb.) likvidujte jako smésny komunalni odpad. Pouzity
papirovy obal odevzdejte do oddéleného sbéru.

ZARUCNI PODMINKY

» Viz. servisni pfirucka

Zaruka se neposkytuje

» PFi mechanickém poskozeni nebo pri hrubém zachazeni s vyrobkem.

» Pfi poSkozeni, opotfebovani nebo poruse zplsobené nespravnou
¢i neadekvatni udrzbou, abrazi, korozi ¢i pouzitim nefiremnich
soucastek, materiald.

» PFi nedovoleném nebo neodborném zasahu do zarizeni.

» Zaruka se nevztahuje na dilce spotrebniho charakteru jako jsou
napriklad tésnici prvky, pruziny, trysky, uzaviraci ventil s jehlou, u

12
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nichz je opotrebeni zavislé na abrasivnich vlastnostech aplikované
hmoty, tlaku a dalSich okolnostech.

. E-SHOP
: Pro objednavani nahradnich dili miZete vyuZit i internetovy
: obchod, kde je mozné objednat:

eshop.durr-cz.cz

» nahradni dily
» spotrebni material
» prislusenstvi

ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

PORUCHA PRiCINA ODSTRANENT
» nizky tlak stfikaného » zvednout tlak na ¢erpadle
materialu

» ucpana filtraéni vlozka » filtra¢ni vlozku vycistit nebo

Nedostate¢ny vykon pFi ve vysokotlakém filtru vymeénit za novou
st¥ikani u cerpadia
» Caste¢né ucpana tryska » trysku vydistit nebo pouzit
jinou
» velmi mala tryska » pouzit vétsi trysku
» velkd tryska » zvolit mensi trysku
. ) o » nzky tlak strikaného » u Cerpadla zvednout tlak
Spatny obraz nastriku materialu materialu
» vysoka viskozita » nanaseny material zredit dle
stfikaného materidlu doporuceni vyrobce

Unik tlakové NH z » poskozeny ucpavkovy » vymeénit za nové ucpavkovy

X , komplet nebo jehla komplet a jehlu
ucpavkového kompletu P . P )
Unik, tlak. ,VZ’dUChU z » poskozeny ucpavkovy » vyménit za nové ucpavkovy
ucpavkoveheé kompletu komplet nebo jehla komplet a jehlu

- stfikaci hlavice Spatné
otevira nebo otevira pri
vyssim tlaku
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SPECIFIKACE DIL0O

Pozice NAzev IDENTIFIKACNI €isLo POCET KusU
1 Téleso NH 651 Jako D se —
2 Téleso vzduchu 651 g]aelé%é\lét\)/ése —
3 OtocCna tryska dle tabulky trysek —
4 Tryska dle tabulky trysek —
5 Ucpavka 7 832 577 1
6 ,O" krouzek 11x1,8 105 028 1
7 Pist 651 807 404 1
8 Jehla oteviraci 651 907 406 1
9 Pruzina 813 656 1
10 Doraz MIX 805 083 1
11 Téleso dorazu 807 504 1
12 Matice dorazu 807 405 1
13 Sroub M 4x20 114 142 4
14 ,O" krouzek 11x1,8 105 150 1
15 Komplet ucpavkovy 656 907 367 1
16 Tésnéni 807 380 2
17 Zatka G 1/8" 807 497 1
18  Sroubeni G 1/8%; M 14x1,5 807 379 1
19  Sroubeni Ghlové stavitelné 129 026 1
20  Spojka Uhlova 131 017 1
21 Drzak 807 494 1
22 Cirkulace NH 907 508 1
23  Jehla uzaviraci S 906 896 1
24 Jehla uzaviraci B 906 985 1
25 Téleso1,5S 907 511 1
26 Téleso 2,5 B 907 714 1
27 Tésnéni 135 008 1
28 Drzak trysek Exit 301 001 1
29 Matice upinaci s ochrannou clonou 134 003 1

PRiSLUSENSTVI DODAVANE SE ZARIZENIM

Kli¢ univerzalni 806 697 1
Kli¢ montazni 906 699 1
Kli¢ imbus 3 152 011 1
Kli¢ imbus 5 152 021 1
Kartac zkumavkovy 139 100 1

14



EcoGun 651

VYOBRAZENI DILU

-
T

—

SEPGNCY

15



EcoGun 651

ROZMEROVY NACRTEK
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Schéma zapojeni

pFivod NH privod
stlateného

vzduchu

1. vysokotlaka pistole EcoGun 651
2. elektromagneticky ventil pro ovladaci vzduchu 3/2
3. regulator tlaku vzduchu
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