Navod pro obsluhu a udrzbu

EcoGun DSA-Z, S, MZ, MS

Zafizeni, ur€ené pro profesionalni pouZiti.
Pred uvedenim do provozu si nejdfive prostudujte tento navod.
PFi nespravné obsluze automatické pistole maze dojit
k vaznému poranéni Ci poSkozeni zarizeni.
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ES - PROHLASENI O SHODE

VYROBEK

NAZEV: stiikaci pistole nizkotlaka automaticka

TYPE: EcoGun DSA-S, EcoGun DSA-Z, EcoGun DSA-MZ,
EcoGun DSA-MS, EcoGun DSA-SGC,
EcoGun DSA-LM

VARIANTY: —

UCEL PouzITi: automatické nanaseni tekutych natérovych hmot

JE V SOULADU
nafizeni vlady (smérnice EU)

NV ¢. 176/2008 Sb. (2006/42/EC), NV ¢. 23/2003 Sb. (94/9/EC),
NV €. 272/2011 Sb. (2003/10/EC, 2002/44/EC)

POUZITE NORMY

CSN EN ISO 12100; CSN EN 13463-1; CSN EN 1953;
CSN EN 1127-1; CSN EN ISO 3746; CSN 33 2030; CSN 34 1382

ATEX
Nafizeni vlady ¢. 23/2003 Sb. (94/9/EC)

Skupina: II Kategorie: 2 Oznaceni: @HZG

Notifikovana osoba: NB 1026 - FTZIfl, Ostrava
Slozka dokumentace: A054-03
PROHLASENi

Prohlasujeme na svou vylu¢nou odpovédnost, Ze viastnosti
uvedeného vyrobku spliuji pozadavky zakladnich
bezpecnostnich zasad a pozadavky technickych predpistl,
ze vyrobek je za podminek obvyklého pouziti bezpecny

a jeho vlastnosti spliuji pozadavky vyse uvedené.

Vyrobce ma certifikovany SMJ podle €SN EN ISO 9001:2009.

SCHVALIL
Ing. Jan Hevessy
Pfedseda spravni rady a statutarni reditel

V Ledc¢i nad Sazavou

Dne: 8. 10. 2014
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BEZPECNOSTNI PREDPISY

Pro stikani a manipulaci s kilavymi kapalinami plati islusné normy. Prostory a
mistnosti, kde se s r@bvymi hmotami pracuje musi byt s ohledem iau
horlavosti naérovych hmot ozn&ny a upraveny ve smyslu platnych norem a
predpigi.

Pokud se gikaci pistole pouzivaji a provozuji v jinych zemialati pro & mistni
normy a pedpisy.

V dusledku proudni vzduchu a kapalin tite za uitych okolnosti dojit k vyvinu
elektrostatického naboje (eléikty). Toto nize mit g vybijeni za nasledek tveni
jisker nebo plamei

Aby se tomuto zabranilo je nutné zvkagro natrové hmoty s bodem vzniceni pod
210C (nitra, acetonové NH a pod.) &kieré n&trové hmoty Il.. tidy halavosti
predelfaté na vyssi teplotu pouzivat hadice se &ym elektrostatickym svodem -
nutno zajistit si certifikované hadice s timto osvam.

Upozorn éni

Z&kladni provedeni pistoli nepouZivejte pro rozpous  tédla ze skupiny
chlorovanych uhlovodik d napf. 1.1.1. trichlorethan a metylchlorid
mohou vyvolat chemickou reakci s hlinikem a také s galvanickymi
resp. pozinkovanymi dily a vytvo  Ft tak t Faskavou sm és, ktera m uze
vest az k explozi.

Prace s pistoli

Automaticka stikaci pistole pracuje s nizkym tlakem mediggbo nikdy nedavejte
ruku nebo prsty ied pistoli. B montazi nebo demontazi tryskové soustavy, resp.
pii jejim cisSténi nebo pi preruseni prace kiite velmi opatrni a zajiste, aby byla
pistole vzdy zabezgena proti moznému spdégi. Tak zabranite moznému
naslednému drazu.

Ochrana osob p i praci

Pro stikani a manipulaci s aplikaimi materidly a  cisténi za&izeni dodrzujte
pokyny vyrobd& téchto materidl. K ochrag pokozky, dychacich cest a zraku
pouZivejte ochranné pracovni pécky (ocvy, rukavice, respiratory, ochranné
masky, resp. dychacftigtroje, ochranné bryle, ochranné krémy a pod.).

Upozorn éni

VSichni pracovnici, kte Fi jsou obsluhou a udrzbou za Fizeni pov éreni,
musi byt prokazateln é seznameni s bezpe ¢nostnimi p fedpisy a s
navodem pro obsluhu a udrzbu za Fizeni.




POUZITi A POPIS ZARIZENI

Automaticka stirikaci pistole EcoGun DSA-Z, e dekoratérska pistole s moznosti
pripojeni na spadovy (gravitai) nebo tlakovy fivod natrové hmoty (dale jen
NH).

Je utena pedevsim pro aplikace néiku malych ploch NH metodou vzduchového
rozpraSovani.

Pistole umot#tuje nastik kruhovym paprskem a vyztaje se vysokou frekvenci
stiika (aZz 120 sepnuti za minutu), snadnou UdrZzbou ahdiodivotnosti.
Automatickou pistoli Ize nanaSet vSechny typy NHer& svym chemickym
sloZenim nenarusuji dilyigitaci pistole. Proveded je osazeno tryskovou soustavu
z mosazi, proveders z nerezu.

Automaticka strikaci pistole EcoGun DSA-MZ, MS je navic doplana
mikroregulaci, kterou lzéast&€né nastavit (doregulovat) vyigkané mnozstvi NH.

Automaticka st Fikaci pistole EcoGun DSA-Z, S, MZ, MS

- se skladda zta pistole, vyrobeného z hlinikové slitiny s powegbu Upravou,
specialni tryskové soustavy s uzaviranim NH, autimh@& ucpavky a oteviraciho
(ovladaciho) mechanismwsieného ,0" krouzky. Pistole se uvadi ¢innost
otewenim tlakového ovladaciho vzduchu, hapies ticestny elektromagneticky
ventil (neni sotiasti pistole). ProvedemZ, MS jsou doplgna o mikroregulaci
vystiikaného vykonu.

Pracovni prosedi IE 72 dleCSN — EN 60721-3-7. Pistole jsou dodavany bez
piipojovacich armatur.

TECHNICKE PARAMETRY

Maximalni vstupni fetlak vzduchu pro otevirani 5 bar
Maximalni vstupni fetlak vzduchu pro rozprasovani 3 bar
Tlak aplika&niho materialu 0+1 bar
Spoteba vzduchu (3 bar, tryskovy komplet 06) 30 I:tin
Max. paset oteveni 120 mirt
Hmotnost pistole 155¢
Provozni teplota 2+55°C
Hlu¢nost 74 dB(A)
Pripojovaci rozngry:

- privody vzduchu M5

- piivod NH G1/8"

- drzak pistole 2 6 mm
Klasifikace prostedi @ 112G

UVEDENI DO PROVOZU

Pred uvedenim do provozu je nutno pistalistit od konzervaénich hmot vhodnym

odmagovadlem - progtknout pistoli rozpoustdlem pro NH, kterou budeme
aplikovat.

K upevreni pistole slouzi otvor g 6,4 mm v jejiguini¢asti. Upeviovaci drzak musi

zajistit elektrostaticky svod pistole.
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Pistole je z vyrobniho zavodu sd8zena a zagtiknuta.

Pro pFivod vzduchu pouzijte hadice:

— ovladaciho - stlost min. 3 mm
— rozpraSovaciho - gflostmin. 3 mm

Pro pFivod NH pouzijte hadici:
- swtlostmin. 4 mm

Moznosti volby p Fivodu NH
Provedeni stkaci pistole umaiuje jak graviténi privod NH, tak pivod tlakovy.

SERIZENIi PISTOLE

Pri dodrzovani zékladnich poZzadavkidrzby nepdtbuje pistole &hem provozu
sdizeni. Kazda pistole je z vyrobniho zavodtizena a zasiknuta. Ri demontazi a
montazi z dvoda vymeny tryskového kompletu nebo opebovanych dilg je treba
zkontrolovat sizeni nasledujicich prik

Sefizeni predstihu

— spouseni vzduchu pred otewenim vytoku NH provedeme po demontaZi
Sroubu (4) a pruzin (6, 8). Q&nim ty¥ky (7) jehly séizujeme edstih na cca
0,5 mm \i¢i pistu (15), polohu zajistime matici (18). Sprasaézeni je takové,
Ze nejdive zane proudit z tryskové soustavy vzduch a pak teprasleduje
oteweni vytoku NH z trysky. Jinak by doSlo k viiku hrubych kapek na
zatatku a na konci #iku a znehodnotil se tak naéigtany povlak. B Spatném
sdizeni gedstihu, nez je z vyrobniho zavodujde dojit ke zrieni tryskového
soupravy a jehly, proto &ite sé&izeni odbornikm. Fi neodborné manipulaci
muzete poSkodit funkci celé automatické pistole. Xarvam v tomto fipadct
nemusi byt uznana.

— ucpavka jehly je plné automatickd. B netsnosti je nutné vymmit ucpavku
(11). Po demontazi Sroubu (4) a pruzin (6, 8) wytahe za tahlo jehlu (pozor na
poskozeni Spky). Z €lesa ucpavky sejmeme &l@ou pruzinu (9) s kluzakem
(10). Vyjmete opotebovanou (poSkozenou) ucpavku (11), prostor praviap
vycistéte, vlozte novou ucpavku a apgym postupem pistoli smontujeme. Aby
nedosSlo k naruSeni nové ucpavky ykladani jehly, doportuje se nadzvednout
kluzak (10), ktery tl& na ucpavku (11), sérem dozadu. # vkladani jehly
bud'te opatrni, aby nedoslo ke Zeni Spéky (hrotu), bez které nebude pistole
uzavirat NH.

OBSLUHA

Dulezitym predpokladem kvalitni funkce je i$eeni pistole a vhodna udrzba.
Konstrukce pistole jgeSena tak, aby tyto pozadavky mohly byt snadnozioiny.



Tryskova soustava a jehla jsou vyrobeny tak, abbg bgkonaladsnost pi uzaweni
vytoku NH z trysky. Pro dosazeni kvalitniho rtést je zapotebi dbat naistotu
tryskové soustavy, zabrém poSkozeni Spky jehly a neposkozeni velmigsnych
otvori tryskové soustavy.iPvyméné nebocisténi tryskové soustavy je nutno tuto
dohre utdhnout feviecnou matici, abydsnila.

Pii vyméné tryskové soustavy se dopduje zarové vymenit i uzaviraci jehlu
(dodavan tryskovy komplet).

Pistole je z vyrobniho zavoduiteena a zatikana.

Regulace mnoZstvi nat érové hmoty

Vystiikané mnozstvi NH ovliuje predevsim velikost tryskového kompletu, kterym
je automatickd pistole osazena. Jemnou reguladirikgeého mnozstvi NH je
prakticky doraz (5), kterym je omezovan zdvih jetdytim je Skrcen [itok
materialu v trysce. Timto dorazem [zést&n¢ ovlivnit, spol&né s rozpraSovacim
vzduchem, vystkané mnozstvi a velikost n&g&bveho obrazce. U pistoli provedeni
M je tento doraz dop#m aretaci nastavené polohy.

Tvar st riku

Stopa nasikoveho obrazce je kruhova, neni-li poSkozena n&si€né ucpana
tryskova soustava. Zplasti paprsku u tohoto typu automatické pistole nelze
dosdhnou. Velikost n&dtoveho obrazce Ize ipdevSim regulovat vzdalenosti
pistole od postkované plochy¢aste&né tlakem rozpraSovaciho vzduchu @izenim
zdvihu jehly dorazem (5).

PFivody vzduchu do pistole

Pro spravnoucinnost pistole je zaptgbi dva oddené regulované fivody
tlakového vzduchu. Jeden pro rozprasSovani, druhy @vladani (otevirani).
Zpravidla se ovladaci vzduch do pistole spin@estnym elektromagnetickym
ventilem, ktery by rdl byt umisén v bezprosedni blizkosti automatické pistole.
Cim kratsi je vedeni vzduchu k pistoli, tintizmivejSi jsou pracovni podminky
vzhledem k rychlostitizeni. Tlakovy vzduch pro obaripody musi byt zbaven
mechanickych n&stot, vody a oleje.

UDRZBAA GISTENI

Zasady pro €isténi a udrzbu

— Nenechavejte v pistoli ani na povrchu zaschnoutraabu hmotu. Jeji
odstrarni (pii zaschnuti) je obtizné a ake dojit k poskozeni virtitiho
mechanismu pistole a hladkého povrchu.

— Otvory v tryskové soustéwistolecistéte s nejétSi opatrnosti, protoze toto je
nejdilezit¢jSi cast, ktera tvid kvalitu nastiku.

— K ¢isteni nikdy nepouzivejte kovové&edmnety!!!

— Omyti prednicasti pistole se provadi wiglusnémredidle odpovidajicimu typu
sttikané natrové hmoty,nikdy vSak pistoli do Fedidla nepond-ujte, doslo by
k naruSenigsnicich ,,O0“ krouzk ovladaciho mechanismu.

— Obcas, podle pageby, pocisteni namazte kapkou olejequni zavit &la pistole
(pro dotazeni tryskové soustaviiepleinou matici)
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— Jinak pistole nevyzaduje pro kvalitni praci zadmwelastni udrzbu.

Upozorn éni

Pistoli nikdy nepono Fujte do redidel (nap F. pA €ist éni).

PoSkozuji se t ésnici ,,0" krouzky a zvySuje se ovladaci sila pistol elll
Z4asadn é cist éte povrch St étcem nebo had fikem a ihned osuste!!!

Dualezité zasady pro kvalitni funkci

— Spravre seizena pistole, ifp potizich doportiujeme obratit se na servisni sluzbu
vyrobce.

— Dokonale upraveny vzduch pro rozpraSovani i ovladhaz néistot, vody a
oleje - dokonale filtrovany).

— Filtrovand natrovd hmota spravné viskozity a bezciseot (dodrzujte a
fid'te se pedpisy vyrobé nagrovych hmot).

— Dobre gipravena (vyistena a udrzovana)igkaci pistole.

— Dodrzovat doporéené tlaky vzduchu pro rozpraSovani.

PreruSeni prace

Pri vyméné NH nebo pi odstaveni pistole (na dobu jedné pracovrérsmmebo pes
noc) musime tuto proplachnout vhodnyisticim prostedkem.Cidténi provadime
tak dlouho, az vyték&isty cistici prostedek. Po wisténi ponechameiistici
prostedek v pistoli az do doby dalSiho pouziti.

PRISLUSENSTVI

— pistole je dodavana bezigluSenstvi.

ZKOUSENI| VYROBK U

- U kazdého zédzeni je provedena ve vyrobnim zagddnkeni a tlakova zkouska

BALENi VYROBK U

— Podle jednotlivych dil dodavky.

ZARUCNi PODMINKY

— viz. servisni pirucka

ZARUKA SE NEPOSKYTUJE

- P¥i mechanickém poskozeni nebi prubém zachazeni s vyrobkem.

- P¥i posSkozeni, opedebovani nebo poruSe igbbené nespravnaiil neadekvatni
udrzbou, abrazi, koro#i pouzitim nefiremnich saastek, materidl

- P¥i nedovoleném nebo neodborném zasahu tiaenai.

— Zaruka se nevztahuje na dilce $pbhiho charakteru, jako jsou rigghad €snici
prvky, pruziny, doraz a tryska s jehlou, u nicleZ gpotebeni zavislé na
abrasivnich vlastnostech aplikované hmoty, tlakial&ich okolnostech.



E-SHOP

Pro objednavani nahradnichidihizete vyuzit i internetovy obchod, kde je mozné
objednat:

eshop.durr-cz.cz

> nahradni dily

> spotfebni material
> prislusenstvi

L IKVIDACE

— Po ukoreni zivotnosti dilé resp. pistole je mozno po &igténi odevzdat do
téidéného odpadu.

— Obalové materialy vyrobku (k. 200101 viz vyhlaska MZR. 381/2001 Sb.)
likvidujte jako smésny komunalni odpad.

ZAVADY A JEJICH ODSTRAN ENi

Porucha Pricina Odstran éni

Vzduch vychazi z tryskové soupravy
prazdné nadoba na NH - doplInit NH
nedotaZena tryskova soustava spravi dotahnout
prevletnou matici nado
pistole
Pistole nestika nebo  [poskozena nebo opgebovana|- vymenit ucpavku

stiika preruSovarg automaticka ucpavka vle

pistole
zacpany otvor NH v tryskove| - vycistit
sousta¥

Vzduch nevychdzi z tryskové soupravy
uzawveny givod vzduchu - otait privod
zacpané mezikruzi v tryskove- mezikruzi vgistit
sousta¥

nedistota v mezikruzi hubice & netistoty vytistit, neposkodit
trysky (tryskové soustavy) | mezikruZzi

Vysledny naskik = - e . v
ysieany . poskozené mezikruzi hubice| - vymenit tryskovy komplet
nepravidelny nebo K Kove
hnuty trysky (tryskové soustavy)
pro malo dotaZzend tryskova - spravre dotahnout
soustava prevletnou matici

vysoky tlak rozpraSovaciho |- sniZit tlak vzduchu
Vysledny nastik ma |vzduchu
uprostied malo barvy |nizk& viskozita NH ypravit viskozitu dle fedpisu
vyrobce NH

maly nebo nulovy fedstih - seidit predstih, popis viz.
otevirani rozpraSovaciho navod

vzduchu ped otewenim
vytoku materialu z tryskové
soustavy

poSkozena nebo ogebovana| - vymenit tryskovy komplet
jehla

Pocatek a konec nastiku
velké kapky




SPECIFIKACE DiLU ECOGUN DSA-Z, S

Pog?}jgve Nazev Identifika éni €islo iﬁ:?}

1 Télo DSA Jako ND se nedodava 1
2 Prevletnd matice 800 034 1

Komplet osazeni 03 904 755

Komplet osazeni 04 904 756

Komplet osazeni 05 N 904 757

Komplet osazeni 06 = 904 758

Komplet osazeni 08 a 904 759
3 Komplet osazeni 10 904 760 1

Komplet osazeni 12 904 761

Komplet osazeni 06N 904 720

Komplet osazeni 08N n 904 721

Komplet osazeni 10N 5' 904 722

Komplet osazeni 12N a 904 723
4 Sroub 804 659 1
5 Sroub dorazu 804 689 1
6 Pruzina jehly 804 666 1
7 Tycka 804 658 1
8 Pruzina kuzelky 804 421 1
9 Pruzina 804 665 1
10 Kluzak 804 663 1
11 Ucpéavka 804 655 1
12 Matice 804 654 1
13 ,O" krouzek 105 007 1
14 ,O" krouzek PTFE 105 015 1
15 Pist 804 683 1
16 ,O" krouzek 105 132 1
17 Vlozka 804 682 1
18 Matice M1,4 115 053 1
19 ,O" krouzek 105 062 1
20 ,O" krouzek 105 035 2
21 Tesreni 804 699 1
22 Nasténa spojka KJL 06-01S 131 003 1
23 Nasttna spojka KJL 06-M5 131 004 1
24 Nasténa spojka KJW 06-M5 131 006 1
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VYOBRAZENI DiLU ECOGUN DSA-Z, S
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SPECIFIKACE DiLU ECOGUN DSA-MZ, MS

Poradove Nazev Identifika &ni &islo Pocet
¢islo kus G
1 Télo DSA Jako ND se nedodava 1
2 Prevleina matice 800 034 1
Komplet osazeni 03 904 755
Komplet osazeni 04 904 756
Komplet osazeni 05 g 904 757
Komplet osazeni 06 < 904 758
Komplet osazeni 08 (8 904 759
3 Komplet osazeni 10 904 760 1
Komplet osazeni 12 904 761
Komplet osazeni 06N % 904 720
Komplet osazeni 08N = 904 721
Komplet osazeni 10N % 904 722
Komplet osazeni 12N e 904 723
4 Sroub 804 772 1
5 Regulace 904 776 1
6 Pruzina jehly 804 666 1
7 Tyc¢ka 804 658 1
8 Pruzina kuzelky 804 421 1
9 Pruzina 804 665 1
10 Kluzék 804 663 1
11 Ucpéavka 804 655 1
12 Matice 804 654 1
13 ,O" krouzek 105 007 1
14 ,0" krouzek PTFE 105 015 1
15 Pist 804 683 1
16 ,O" krouzek 105 132 1
17 VlozZzka 804 682 1
18 Matice M1,4 115 053 1
19 ,O" krouzek 105 062 1
20 ,O" krouzek 105 035 2
21 Zapadka 804 774 1
22 Sroub 114 129
23 Tesreni 804 699 1
24 Nasténa spojka KJL 06-01S 131 003 1
25 Nasténa spojka KJL 06-M5 131 004 1
26 Nasténa spojka KJW 06-M5 131 006 1

Tuéné vyznatené kombinace tryskovych soustav jsou standar@ndodavany,
ostatni na objednavku.
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VYOBRAZENI DiL U ECOGUN DSA-MZ, MS
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ROZMEROVE NACRTKY
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SCHEMA ZAPOJENI

Legenda:

1. Zdroj tlakového média (dopraviterpadlo, tlakovy zasobnik, resp. centrélni
rozvod materialu)

2. Zdroj tlakového vzduchu fjvod ¢istého stlaeného vzduchu)

3. Elektromagneticky ventil pro ovladaci vzduch 3{diitok min. 150 I.mift,
naggti 230V ident¢. 148 007 pip. 24V ident¢. 148 006

4. Regulatory tlaku vzduchu s manometrem

15



Durr Systems Czech Republic a.s N02.012 CZ
Podoli 1237 rev: 15
584 01 Lede¢ nad Sazavou 2014/10
CZz



